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Claim Rejections - 35 USC § 103 

1 . The following is a quotation of 35 U.S.C. 103(a) which forms the basis for all 
obviousness rejections set forth in this Office action: 

(a) A patent may not be obtained though the invention is not identically disclosed or described as set forth in 
section 102 of this title, if the differences between the subject matter sought to be patented and the prior art are 
such that the subject matter as a whole would have been obvious at the time the invention was made to a person 
having ordinary skill in the art to which said subject matter pertains. Patentability shall not be negatived by the 
manner in which the invention was made. 

2. Claims 1, 5, 8 are rejected under 35 U.S.C. 103(a) as being unpatentable over Desjoyaux 
(Fr2765909) in view of Sijpesteijn (5215802). 

Desjoyaux shows panels for producing swimming pools, each panel having a 
prefabricated structure (1) comprising a flat surface of rectangular overall shape and delimited by 
a peripheral fi-ame comprising vertical flanges (lb) and horizontal flanges (Ic), one of the 
flanges has spaced apart^ distributed over its height fixing arrangements (Ik) able to collaborate 
with complementary arrangements on an other vertical flange of an adjacent panel, the fixing 
arrangement comprise anchoring tabs (lj2) formed in a thickness of the one flange and able to be 
engaged in centering and guiding shapes belonging to the other flange (the opening), a profile 
shape(the narrower part that protrudes beyond part la, lb) provided along an entire height of the 
vertical flanges protrudes beyond one of the vertical flanges at a level of said flat surface of the 
structure to ensure sealing once the tabs are engaged, the profile shape comprising a bead 
resulting fi*om an additional thickness of material, an intemal face of the structure is equipped 
directly at the time of its manufacture with studs having a head and a centering part able to 
collaborate with necked apertures exhibited by an independent reinforcing element acting as wall 
tie and hollow shaft for pouring of concrete, the studs and apertures being distributed over the 
entire height of the structure. 
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Desjoyaux does not show the tabs has on its outer face anchoring roughness able to 
callable with complementary roughness after engagement the said shapes to ensure non- 
dismantleable self-locking, the centering and guiding shapes constitute wells or sleeves formed 
as overspill from a bearing face of the one flange and a cross section of the wells or sleeves 
corresponds approximately to that of the tabs, a part of the one flange from which the sleeves or 
wells are formed having the anchoring roughness so that when the tabs have been engaged in the 
sleeves by a bearing force exerted in a plane parallel to the vertical flanges, a wedging effect is 
produced for imbricating the roughness. 

Sijpesteijn shows tabs (8) has on its outer face anchoring roughness (13) able to callable 
with complementary roughness after engagement the said shapes to ensure non-dismantleable 
self-locking, the centering and guiding shapes (6, 4') constitute wells or sleeves formed as 
overspill from a bearing face of the one flange and a cross section of the wells or sleeves 
corresponds approximately to that of the tabs, a part of the one flange from which the sleeves or 
wells are formed having the anchoring roughness (the complementary part 13) so that when the 
tabs have been engaged in the sleeves by a bearing force exerted in a plane parallel to the vertical 
flanges, a wedging effect is produced for imbricating the roughness. 

It would have been obvious to one having ordinary skill in the art at the time of the 
invention to modify Desjoyaux to show tabs has on its outer face anchoring roughness able to 
callable with complementary roughness after engagement the said shapes to ensure non- 
dismantleable self-locking, the centering and guiding shapes constitute wells or sleeves formed 
as overspill from a bearing face of the one flange and a cross section of the wells or sleeves 
corresponds approximately to that of the tabs, a part of the one flange from which the sleeves or 
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wells are formed having the anchoring roughness so that when the tabs have been engaged in the 
sleeves by a bearing force exerted in a plane parallel to the vertical flanges, a wedging effect is 
produced for imbricating the roughness because it would ensure the secure easy fastening of the 
adjacent panels together as taught by Sijpesteijn. 

3. Claim 2 is rejected under 35 U.S.C. 103(a) as being unpatentable over Desjoyaux 
(FR2765909) in view of Sijpesteijn (5215802) as applied to claim 1 above and further in view of 
Raymond (50072220. 

Desjoyaux as modified shows all the claimed limitations except for the anchoring 
roughness comprise a number of straight and parallel very closely-packed teeth of a gullet tooth 
type. 

Raymond (figure 8) shows anchoring roughness comprise a number of straight and 
parallel very closely-packed teeth of a gullet tooth type for connecting and fastening panels 
together 

It would have been obvious to one having ordinary skill in the art at the time of the 
invention to modify Desjoyaux's modified structure to show the anchoring roughness comprise a 
number of straight and parallel very closely-packed teeth of a gullet tooth type as taught by 
Raymond. 

4. Claim 3 is rejected under 35 U.S.C. 103(a) as being unpatentable over Desjoyaux 

(FR2 765909) in view of Sijpesteijn (5215802) as apphed to claim 1 above and further in view of 
Taylor etal (4514104). 
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Desjoyaux as modified shows all the claimed limitations except for the anchoring tabs 
result from two parallel cut-outs formed at right angles from a longitudinal edge of the one 
flange, a length of the tab being less than a width of the one flange. 

Taylor et al (figure 2) shows the anchoring tabs result from two parallel cut-outs formed 
at right angles from a longitudinal edge of the one flange, a length of the tab being less than a 
width of the one flange. 

It would have been obvious to one having ordinary skill in the art at the time of the 
invention to modify Desjoyaux 's modified structure to show the anchoring tabs result from two 
parallel cut-outs formed at right angles from a longitudinal edge of the one flange, a length of the 
tab being less than a width of the one flange because it would enable the easy connection and 
locking of panels together as taught by Taylor et al, 

5. Claim 4 is rejected under 35 U.S.C. 103(a) as being unpatentable over Desjoyaux 
(FR2765909) in view of Sijpesteijn (5215802) as applied to claim 1 above and further in view of 
Taylor etal (4514104). 

Desjoyaux as modified shows all the claimed limitations except for the anchoring tabs are 
of flat cross section, an intemal cross section delimited by edges of the sleeves or wells is 
rectangular and a free end of the anchoring tabs being chamfered. 

Taylor et al (figure 2) shows the anchoring tabs are of flat cross section, an intemal cross 
section delimited by edges of the sleeves or wells (formed by the complementary part of part 10) 
is rectangular and a free end of the anchoring tabs being chamfered to allow for the easy 
connection and locking of panels together. 
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It would have been obvious to one having ordinary skill in the art at the time of the 
invention to modify Desjoyaux's modified structure to show the anchoring tabs are of flat cross 
section, an internal cross section delimited by edges of the sleeves or wells is rectangular and a 
fi'ee end of the anchoring tabs being chamfered because it would enable the easy connection and 
locking of panels together as taught by Taylor et al. 

6. Claim 6 is rejected under 35 U.S.C. 103(a) as being unpatentable over Desjoyaux 
(FR2765909) in view of Sijpesteijn (52 1 5802). 

Desjoyaux as modified shows all the claimed limitations except for a width of the 
anchoring tabs being less than a width of an intemal section of the sleeves or wells except for a 
sleeve situated at an upper part of the structure, considered in a vertical direction, of which a 
width of its intemal section corresponds approximately to a width of the tabs so as to allow 
heightwise adjustment of the panels. 

It would have been obvious to one having ordinary skill in the art at the time of the 
invention to modify Desjoyaux 's modified structure to show a width of the anchoring tabs being 
less than a width of an intemal section of the sleeves or wells except for a sleeve situated at an 
upper part of the structure, considered in a vertical direction, of which a width of its intemal 
section corresponds approximately to a width of the tabs so as to allow heightwise adjustment of 
the panels because it is well known in the art that having only one tab and openings of closed 
dimension within a multiple of tabs and openings ensure the easy assembly of panel parts 
together, while reducing cost as the large tolerance between the multiple of mating parts allow 
for less manufacturing cost and ease of manipulation of the mating parts together, and the one 
precise coupling parts ensure the proper fastenings of the parts together. 
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7. Claim 7 is rejected under 35 U.S.C. 103(a) as being unpatentable over Desjoyaux 
(FR2765909) in view of Sijpesteijn (5215802). 

Desjoyaux as modified shows all the claimed limitations except for the structure being 
obtained directly by injection moulding of a plastic. 

It would have been obvious to one having ordinary skill in the art at the time of the 
invention to modify Desjoyaux's modified structure to show the structure being obtained directly 
by injection moulding of a plastic because injection moulding of plastic is a well known process 
for forming plastic, and using plastic in a swimming pool environment would enable the wall to 
avoid the rust factor over the long term which could create leakage. 

Response to Arguments 

8. Applicant's arguments filed 9/1 7/04 have been fully considered but they are not 
persuasive. 

9. In response to appUcant's arguments against the references individually, one cannot show 
nonobviousness by attacking references individually where the rejections are based on 
combinations of references. See In re Keller, 642 F.2d 413, 208 USPQ 871 (CCPA 1981); In re 
Merck c& Ca, 800 F.2d 1091, 231 USPQ 375 (Fed. Cir. 1986). 

10. In response to applicant's argument that there is no suggestion to combine the references, 
the examiner recognizes that obviousness can only be established by combining or modifying the 
teachings of the prior art to produce the claimed invention where there is some teaching, 
suggestion, or motivation to do so found either in the references themselves or in the knowledge 
generally available to one of ordinary skill in the art. See In re Fine, 837 F.2d 1071, 5 
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USPQ2d 1596 (Fed. Cir. 1988)and/« re Jones, 958 F.2d 347, 21 USPQ2d 1941 (Fed. Cir. 1992). 
In this case, the motivation to so is found in the references themselves. The reference Sijpesteijn 
teaches a way of easily securing panels together. The use of Sijpesteijn' s teaching to improve 
Desjoyaux's connection is thus encouraged and motivation. 

With respect to applicant's statement that Sijpesteijn is to a mat and Desjoyaux is to a 
panel, examiner respectfully points out that the modification is to the connections (tabs and 
guides) of panels together. Also, a mat can be a panel by definition. The argument is thus moot. 

With respect to the "profiled shape", examiner respectfully refers applicant to the 
rejection above per the added limitations. The argument is thus moot. 

Conclusion 

THIS ACTION IS MADE FINAL. Applicant is reminded of the extension of time 
policy as set forth in 37 CFR 1.136(a). 

A shortened statutory period for reply to this final action is set to expire THREE 
MONTHS fi-om the mailing date of this action. In the event a first reply is filed within TWO 
MONTHS of the mailing date of this final action and the advisory action is not mailed until after 
the end of the THREE-MONTH shortened statutory period, then the shortened statutory period 
will expire on the date the advisory action is mailed, and any extension fee pursuant to 37 
CFR 1.136(a) will be calculated fi-om the mailing date of the advisory action. In no event, 
however, will the statutory period for reply expire later than SIX MONTHS fi"om the mailing 
date of this final action. 
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Any inquiry concerning this communication or earlier communications from the 
examiner should be directed to Phi D A whose telephone number is 703-306-9136. The 
examiner can normally be reached on Monday-Thursday. 

If attempts to reach the examiner by telephone are unsuccessful, the examiner's 
supervisor, Lanna Mai can be reached on 703-308-2486. The fax phone number for the 
organization where this application or proceeding is assigned is 703-872-9306. 

Information regarding the status of an application may be obtained from the Patent 
Application Information Retrieval (PAIR) system. Status information for pubhshed applications 
may be obtained from either Private PAIR or Public PAIR. Status information for unpublished 
applications is available through Private PAIR only. For more information about the PAIR 
system, see http://pair-direct.uspto.gov. Should you have questions on access to the Private PAIR 
system, contact the Electronic Business Center (EBC) at 866-217-9197 (toll-free). 
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\^ PANNEAUX POUR LA REALISATION DE BASSINS DE PISCINES. 

Ces panneaux pour la r^lisatlon de bassin de piscine 
presentant une structure (1 ) pr6fabriqu6e de forme generate 
rectangulaire avec un cadre p^riph^rique delimitant des 
ailes verticales d'assemblage (la) et (lb) avec les pan- 
neaux adjacents, sont remarquables en ce que Tune des 
aites verticales (1 a) pr6sente, d'une part, sur la totality de sa 
hauteur, des moyens de centrage et d'^tanch^it^ (le) coo- 
p6rant avec des moyens compl6mentaires (1g) que pr^sen- 
te I'autre aile (lb) d'un panneau adjacent et, d'autre part, 
des moyens (fassemblage rapide (1 j) du type encliquetable, 
coop^rant avec des moyens complementaires (1 ic) que pre- 
sente ladite autre aile (lb). 





2765909 



PANNEAUX POUR LA REAUSAHON D£ BASSINS DE PISCINES 

L'invention se rattache au secteur technique des elements de 
construction pour piscines. 

n est notoiiement connu de realiser des bassins de piscines au 
moyen de panneaux modulaires ind^pendants et assembles entro eux selon 
differentes formes pour r6aliser le bassin de la piscine en tant que tel. Plus 
particulieicment, Tinvention concerae des panneaux du typo de ceux d6crits 
dans le brevet EP 0382649, dont le demandeur de la presente est egalement 
titulaire. Chaque panneau de forme g^erale rectangulaire presente un cadre 
p6riph6rique dSlimitant des ailes verticales d'assemblage avec les panneaux 
modulaires adjacents. Chaque panneau modulaire a une largeur r6daite par 
rapport k sa hauteur. A titre indicatif^ la hauteur de ces paimeaux modulaires 
est quatre fois superieure k la largem:. Avantageusemrat, cette hauteur est 
d'enviion 1^0 metre, tandis que la largeur est d'environ 25 centimetres. 

Plus particulierement, et comme il ressort de la revendication 1 
du brevet EP 0382649 pr6cit6, le panneau comprrad une structure 
prefabriquee et un Element de renforcement conform6 en section pour 
recevoir sur la totalite de sa hauteur, du b6ton en commimication avec un 
chamage, caract6ris6 en ce que : 

- la structure et Telemrat de renforcement sont deux elements 
independants qui, apres assemblage constituent ledit panneau. 

- la structure prefabriquee est de forme g6nerale quadrangulaire 
et presente des ailes verticales lecevant deux k deux, des organes de fixation 
compl6mentaires, pour I'assemblage en juxtaposition d'une autre stracture. 
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- r616ment de rmforcement pr6sente une section transversale 
apte h definir une gouttidre verticale, en communication avec un rebord 
equerre, ladite gouttiere et ledit rebord recevant du beton cn combinaison 
avec le chainage. 

" la goutti^ verticale est formee &xtro deux ailes d'appui et de 
fixation et situees dans un m8me plan, pour assurer la fixation de maniere 
lapportee, de Tdl^ent de lenfoicement entre les ailes de la structure, la 
largeur de T^l^ent, au niveau des ailes et, correspondant tres sensiblement 
entre les ailes . 

- Telement de renforcement et la structure sont r6alis6s en b6ton 

arme. 

L'assemblage des diff^rents panneaux modulaires entre eux pent 
s'efifectuer par differents moyens. Par exemple, les ailes verticales des 
cadres pr6sentent une pluralite de lumieres oblongues pour Tengagement 
d'organes d'assembla^e ^pres juxtaposition des elements. On confoit que 
cette solution est de mise en ceuvre relativement longue, 6tant donne que 
I'op^teur doit engager chaque oigane d*assemblage dans les diffSrentes 
liuniercs et proceder au serrage de ces organes d'assemblage. 

Dans ime autre forme de realisation, les ailes peuvent presenter, 
deux k deux, des organes de fixation du type tenon mortaise, susceptibles 
d'etre deformes sous une source de chaleur, \k encore des moyens ext^rieurs 
sontnecessaires. 

Par ailleurs, apres assemblage en juxtaposition des differrats 
elements modulaires, il est necessaire d'assur^ I'dtancheite des elements 
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eatio eux, au niveau de leur jonction, et plus particulidrement au niveau de 
rinteistice resultant d'une telle juxtaposition. Cette op^tion d'6tanch6it6 
est generalement effectu6e par application d'un cordon de soudure, dispose 
siu: la totalite des interstices de separations. lA encore, ces operations sont 
longues et le resultat obtenu n'est pas toujours tr^ satisfaisant 

Conune indique, la &ce exteme de ces 616ment5 modulaires, 
c'est-i-<lire celle situde du c6t6 du cadre p6riph6rique d*assemblage, peut 
avantagcusement etre 6quip6e d'un Element de renforcement rapporte 
ind^pendant faisant office de cheminee. La encore, de telles dispositions 
sont par&itCTient decrites et illustrees dans le brevet pr6c6denanient cite. 
Pour Tessentiel, ce type d'el6meat comprend une goulotte verticale 
terminte k son extr6mit6 libre par un reboid 6quen:6. Aprte assemblage des 
panneaux modulaires entre eux, les rebords 6querr6s sont dispos6s en 
alignement et en juxtaposition pour constituer un chainage sup&ieur pour le 
coulage d'un bSton, egalraient coul6 dans chacune des goulottes verticales, 
en combinaison avec des 6l6mesats de fiaiaillage. La fixation de cette 
cheminee par rapport au panneaux peut s'efifectuer par collage, soudage ou 
6ventuellenient au moyen d'organes d'assembl^e rapport6s. 

A partir de cet 6tat de la technique, le probleme que se propose 
de r6soudre Tinvention est de pouvoir assurra* Tass^blage des di£f6rents 
elements modulaires de mani^re instantanee, sans n6cessiter Temploi 
d'616ments rapportes quelconques d'assemblage, en ayant pour objectif 
d'obtenir une etancheite parfaite apres assemblage, \k encore, sans 
necessiter d'operations particulieres distinctes. 
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Pour i&oudrc un tel problfeme, Tune des ailes verticales prfesente, 
d'lme part, sur la totaKt6 de sa hauteur, des moyens de centrage et 
d'6tancheite coop6rant avec des moyens compl6mentaires que presente 
Tautre aile d*un pameau adjacent et, d*autre part, des moyens d'assemblage 
i^ide du ^pe encliquetable, coop6nint avec des moyens complementaires 
que pr6sente ladite autre aile. 

Un autre probl^e que se propose de resoudre Tinvention est 
6galement de pouvoir assembler les 61ements de renforcement faisant office 
de chemin^e par nqpport k la structure de base des panneaux en tant que tels, 
sans nScessiter de moyens quelconques d'assemblage, en ayant pour 
objectif par consequent d'obtenir un venouillage instantane et automatique. 
Pour resoudre un tel probleme, la &ce interne de chaque panneau pr6sente 
des moyens de venouillage coop&nant avec des moyens compl^mantaires 
que presente un 61ement rapport^ ind6pendant feisant ofl5ce de chemin6e 
pour le coulage du b6ton« 

Pour i^udre le probl6me pos6 d'assurer retancheit6, apres 
assemblage en juxtaposition de la stracture des panneaux, les moyens de 
centrage et d'6tancheite sont constitues par xm profil6 d6bordant de la face 
exteme de Taile consideree et presentant lateralement une levre 
d*6tanch6it6, ledit profile cooperant avec une forme en creux 
complementaire que pr^ente I'autre aile. 

Avantageusement, le profile et la fonne en creux presentent une 
section transversale tr^ sensiblement triangulaire. 
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Pour r6soudre le probleme pos6 d'assuier iin assemblage 
instantanS des difiG^raits panneaux entre eux, sans n^cessiter Temploi 
d'organes r^pportes necessaires a cet assemblage, les moyens d'assemblage 
sont constitues par des languettes piesentant en bout une zone de 
crochetage, lesdites languettes 6tant reparties sur la hauteur de Taile et 
coop6rant avec des ouvertures d6bouchantes fornixes dans T^paisseur de 
Tautre aile, d'une manidre conespondante. 

Pour r6soudre le problfeme pose d'assuier le verrouillage et le 
montage mstantan6s des elements de cheminee par rapport aux &ces 
correspondantes des panneaux modulaires, les moyens de VCTX>uillage sont 
constitu6s par des pressions solidaiies de la &ce inteme du module et 
pr^sentant une t§te et une partie de centrage pour coop6rer avec une lumi^ 
etranglee que pr6sente Teldment faisant ofiBce de cheminee, lesdites 
pressions et lumieres 6tant reparties sur la totality de la hauteur dudit 
module. 

Avantageusement, la tete a une foime oblongue dont la largeur 
correspond sensiblement a la largeur de la plus grande partie de la himiere 
6trangl6e et en 6tant orientee perpendiculairement a cette demiere, ladite 
tdte 6tant solidaire de la partie de centrage sous forme d'un pion 
g^^ialement de forme parallelepipedique cooperant ayec la largeur de la 
partie 6trangl6e de plus petite dimension de ladite lumi^. 

Le panneau selon I'invention est realise en toute mati^re et 
materiau, mais d'une maniere preferee, en matiere plastique en etant obtenu 
par tout precede de fabrication connu et sqpproprie. 
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L'invention est expos6e ci-apr^ plus en detail k I'aide des 
figures des dessins aimexSs dans lesquels : 

La figure 1 est une vue en perspective avant assemblage d*un 
Element modulaire de panneau et de la chemin^e. 

La figure 2 est une vue en coi^ longitudinale du panneau. 

La figure 3 est une vue en coupe transversale consid6r6e selon la 
ligne 3.3 de la figure 2. 

La figure 4 montre Tassemblage des panneaux eatro eux. 

La figure 5 est une vue en coupe longitudinale du verrouillage 
des 616ment5 de cheminee par rapport h TelCTient modulaire. 

On i^ipelle que chaque panneau, destin6 k rSaliser apres 
assemblage, un bassin de piscine, sans pour cela exclure d'autres 
applications, est constitue par une structure modulaire independante de 
forme g6n6rale rectangulaire. Chaque panneau pr6sente un cadre 
p^pherique d'assemblage et de rigidite constitu6 par deux ailes verticales 
(la) et (lb) et deux ailes horizontales (Ic) et (Id). La hauteur (h) de chaque 
dl6ment (1) est txbs sensiblement quatre fois sup6rieure k sa largeur (1). La 
conception de base de ce panneau modulaire est du type de celle definie 
dans le brevet precedemment cit6, EP 0382649. 

Selon une carac(6ristique k la base de Tinvention, les ailes 
verticales d'assemblage (la) et (lb) presentrat des agencements aptes k 
assurer d'lme maniere instantanee Tassemblage en juxtaposition deux a 
deux des panneaux modulaires et simultanement Tetanch^ite au niveau de la 
zone d'assemblage en resultant Dans ce but. Tune des ailes (la) pr6sente 
verticalement sur la totalite de sa hauteur, un profile debordant (le) 
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pi^entant latSralemmt une Ibvtc d'6taiLch6it6 (If). Get Element 
d'assemblage et d'6tanch6it6 a une section transveisale tr^s sensiblement 
triangulaiie et est destine a coop6rer avec une gorge de forme 
coiiq)lenieQtaire (Ig) 6tablie sur la totality de la hauteiir de I'autxe aile (lb). 
5 Le profil6 (le) et la rarnuie (Ig) sent confoim6s k proximite de la &ce plane 
(Ih) du panneau ea tant que tel. 

Par ailleurs, la fece (la) de chaque 61ement modulaire (1) 
presente sur la totality de sa hauteur, a intervalles r6guliers ou non, une serie 

10 de languettes d'accrochage (Ij) ^tes k coop^rer avec des ouvertures 
debouchantes (Ik) foimees dans Tdpaisseur de Tautre aile (lb) et d'une 
mani^re coirespondante. Chaque languette (Ij) piesente une zone de 
raccoidement (Ijl) avec Taile correspondante (la), tandis que son extremit6 
pr6sente la zone de crochetage en tant que telle (lj2). L*ensemble des 

15 languettes (Ij) et les lunderes (Ik) sont situees du cote de Textrfemitfe libre 
du cadre p6riph6rique, c'est-a-dire a I'oppos^ des profiles de centrage et 
d'6tanch6it6 et de leur rainure correspondante (If), (le) et (Ig). 

A notCT qu*en position de juxtaposition des panneaux 
20 modulaires, au niveau des ailes (la) et (lb) de deux palmeaux adjacents, les 
profil6s (le) sont engages dans les nervures (Ig), la Idvre d'etancheite (If) 
6tant ecras6e k Tintdrieur de ladite rainure pour assurer une par&ite 
etancheite. 

25 Le maintien dans cette position s'effectue par Tengagement des 

languettes d'accrochage (Ij) dans les ouvertures correspondantes (Ik). On 
observe egalement que les rainures verticales (Ig) peuvent permettre 
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quelques variations angulaircs Bprhs assemblage en juxtaposition des 
panneanx, permettant ainsi d'obtenir des structures de bassin de fonnes 
g6om6triques diverses. 

5 Selon une autre caracteristique de rinvention, la face interne du 

panneau (Ih) prdsente verticalement deux rang6es de pression (11) 6tablies 
paiall^lement et k proximite des ailes verticales (la) et (lb). Ces syst^es 
de pression (11) sont destines k cooperer avec des lumidres 6trangl6es (2a) 
que pr6sente chacune des ailes d'appui (2b) et (2c) d'elements de 

10 renforcement (2) fidsant office de chmiinee. 

Ces elements (2) sont, d'une manidre paifidtement connue, 
constitu6s par un rebord sup^eur 6querr6 (2d) et par une goulotte verticale 
(2e) fonn6e entre les ailes d'appui (2b) et (2c). La goulotte (2e) est destinee 
15 k recevoir du b6ton, de mdme que le rebord equerre (2d), qui , aprfes 
assemblage des panneaux modulaires (1) entre eux, va constituer un 
chainage* 

La largeur des elCTients de cheminee (2) est tr&s sensiblement 
20 egale a la largeur consideree entre les faces internes des ailes d'assemblage 
(la) et (lb) de I'element modulaire de base (1). 

Chaque pression (11) presente une tete (111) et une partie de 
centrage (112). La tete (111) a une forme oblongue dont la largeur 
25 correspond tres sensiblement a la largeur de la plus grande partie de la 
lumi^re etranglee (2a) en etant orientee perpendiculairement a cette 
demiere. Cette tete (111) est solidaire de la partie de centrage (112) sous 
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forme d'un pion cylindrique coop6rant avec la laigeur de la partie etraoglee 
de plus petite dimension de la linniere (2a). Par exemple, chaque 616ment 
modxilaire de base (1) presente, par raagee, avantageusement cinq piessions 
de verrouillage cooperant par consequent avec trois lunxieres 6tranglees que 

5 pr6sente les ailes d'appui des elements faisant office de chemin6e (2). II 
suffit done d'engager &cialement les elements de lenforcement (2) par 
rapport k la &ce interne des panneaux modulaires de base (1) pour pr6senter 
la plus grande largeur de la lumidce etranglte en regard des t8tes (111) des 
prcssions et de baissCT ainsi r616ment (2) aJBba d'engager le pion cylindrique 

10 dans la partie retr6cie de la luncd^ 6tranglee afin d'assurer d'une maniere 
concomitante un verrouillage automatique et instantane. 

A noter que pour 6viter tout demontage accidentel de la 
chemin6e par rapport au panneau, ce dernier pent presenter, au niveau d'au 
moins une pression, une nervure (In) coop6rant en appui avec un bossage 

IS que presente une partie de T^lement de cheminee. 

L'61ement modulaire de base (1) et I'dSment de chemin6e (2) 
sont realis6s en tout mat^au, notanmient en mati^ plastique, et peuvent 
8tre obtenus par tout proc6d6 de febrication connu et approprie, notamment 
20 les 616ments (1) et (2) peuvent etre obtenus par injection. 

Les avantages ressortent bien de la description, en particulier on 
souligne et on rappelle : 

- la fixation instantanee et immediate en position de juxtaposition 
25 des panneaux modulaires de base, sans necessiter Temploi d'organes 
rapportes quelconques d'assemblage, tout en permettant simultanement a 
cet assemblage d'obtenir une parfaite etancheite au niveau de la jonction. 
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- le venouillage des elements de chemin6e par rapport aux 
elements de base, sans necessiter I'emploi d'elements exterieuis. 

- la rapiditd du montage en resultant sous la rdduction des coflts 
d'installation. 

- la simplicite de noise en oeuvie. 

♦ 

- refficacite des r6sultat5 obtenus. 
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REVENDICATIONS 



-l-Panneaux pour la i^alisatton de bassin de piscine piesentant une structure 
5 (1) prefebriqufe de forme g6nerale rectangulaire avec un cadre peripherique 
delimitant des ailes verticales d'assemblage (la) et (lb) avec les paimeaux 
adjaceuts, caract6ris& en ce que Tune des ailes verticales (la) pr6sente, 
d'une part, sur la totalite de sa hautoir, des moyens de centrage et 
d'6tanch6it6 (le) coop6rant avec des moyens coniqplementaires (Ig) que 
10 pr6sente rautrc aile (lb) d*un pamieau adjacent et, d'autre part, des moyens 
d' assemblage rapide (Ij) du type encliquetable, cooperant avec des moyens 
complementaiies (Ik) que presente ladite autre aile (lb). 

-2- Panneaux selon la revendication 1, caract£ris6s en ce que la &ce 
15 interne de chaque stmcture (1) presente des moyens de venouillage (11) 
cooperant avec des moyens complementaires (2a) que presente un element 
de renforcement (2) rapporte independant &isant office de chemin6e pour le 
coulage d'un beton. 

20 -3- Panneaux selon la revendication 1, caract6ris£s en ce que les moyens 
de centrage et d'^tancheit^ sont constitu6s par un profile (le) d6bordant de 
la face exteme de Taile consid6r6e (la) et presentant lat6ralement une 16vre 
d'etancheite (If), ledit profile (le) cooperant avec une forme &x creux 
complementaire (Ig) que presente Tautre aile (Ib). 
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-4- Pameaux selon la revendication 3, caract£ris£s en ce que le profile (le) 
et la fonne en ctbux (Ig) pr&entent une section ttansversale tres 
sensiblementtriangulaire. . 

-5- Panneaux selon la revendication 1, caracttris6s en ce que les moyens 
d^assemblage sont constitufe par des languettes (Ij) presentant en bout une 
zone de crochetagc (lj2), ladite languette (Ij) 6tant r^partie sur la hauteur de 
Taile et coGp6smt avec des ouvertures debouchantes (Ik) form^es dans 
Tepaisseur de I'autre aile, d'une mani^ conespondante. 

-6- Panneaux selon la revendication 2, caract6ris^ en ce que les moyens 
de verrouillage de T^lement de renforcement (2) sont constitu6s par des 
pressions (11) solidaires de la &ce interne de la structure (1) et presentant 
urie tete (111) et une partie de centrage (112) pour coop^rer avec une lumi^ 
etrangl6e (2a) que pr6sente Telement (2) feisant office de cheminee, lesdites 
pressions et lumidres etant reparties sur la totality de la hauteur de ladite 
structure. 

-7- Panneaux selon la revendication 6, caract£ris& en ce que la tfite (111) 
a une forme oblongue dont la largeur correspond sensiblement k la largeur 
de la plus grande partie de la lumifere etranglee (2a) et en etant orientee 
perpendiculairement a cette demiere, ladite tete (111) 6tant solidaire de la 
partie de centrage sous forme d'lm pion cylindrique coop6rant avec la 
largeur de la partie 6tranglee, de plus petite dimension que la lumiere. 

-8- Panneaux selon Tune quelconque des revendications de 1 a 7, 
caract6rises en ce qu'ils sont realises en matiere plastique. 



1|5 



2765909 




2765909 




2765909 




2765909 



415 



FIG.4 




REPUBUQUE FRANQAISE 

RAPPORT DE RECHERCHE 

INSnniT NATIONAL PREUMINAIRE 

dtaUisurlabasedesdemidresrevendicatlons 
PROPRIETEINDUSTRIELLE deposees avant le oommenoement de la reoherche 



1 



DOCUMENTS CONSIDERES COMME PERTINENTS 


^WBiifrntiotHi 
sleladsnianda 






Clriiim du dooument aveo bKftcalbn. en oas de besoi^ 
des parties pertmentBa 




X 

Y 
Y 

X 

A 

A.D 


wo 95 25864 A (PISCINES DESJOYAUX S.A.) 

* page 6. ligne 16 - page 9, ligne 11; 
figures 2,3 * 

US 4 797 983 A (B. R. M. BARNETT ET AL) 

* figures 8-19 * 

US 4 047 346 A (D. H. WITTE ET AL) 

* le document en entier * 

US 4 847 926 A (J. T. LAPUTKA) 

* figures 3-6 * 

EP 0 382 649 A (J.-L. DESJOYAUX ET AL) 

* le document en entier * 


1-3.8 

6,7 
6,7 

1,3.8 

6.7 

1 




DOMAINBS TECHNIOUES 
RECHERCHES OnLCL.6) 


E04H 


1 6 mars 1998 | Delzor, F 


^ CATEGORIEDESDOCUMB^ CITES T : thtoife ou prindpe & la base dp rmvenficin 

X *|»rtiBU»iwnBrtpertineiil4luieetd AiadatBdBd6p«et<|iiin'a6ttpiA86 c^i'doBttBdate 
Y'.peilieufiteeinefrtpertineHtenooniniaiBen dedepttouqi^ftimedolBposttoiire. 

autaedooumenKdelaffn&fnecflttgoiie DioittdBnslademande 
A : pei^naA A renoootre dau mote ime riiwmfciitinii L : oild pour aiitree rwaona 

ou airifefB-plfln technolagique gMrel ~— - — 

0:d«^Snnon^crite^ &:meinbiBdebmamelaniile,d««nie«toon^ 



2765909 

N* d^reglstrement 
national 

FA 545436 
FR 9708986 



